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JANMOR

SYSTEMY ZAPLONOWE

PROL

PROLINE to marka najwyzszej klasy przewoddw zaptonowych w izolacjach i ostonach silikonowych.

W przypadku przewoddw z rdzeniem WIRE WOUND ferromagnetyczny rdzen sktada sie z wykonanej z wtékna szklanego
i kevlaru bazy na ktéra wprasowano ferromagnetyczna mieszanke. Baze $cisle owinieto drutem ze stali nierdzewnej,
powleczonym dodatkowo pétprzewodzacym lateksem. Taka konstrukcja rdzenia ferromagnetycznego zapewnia
MAKSYMALNA JAKOSC ISKRY przy praktycznie zerowych stratach pradu, jednoczesnie utrzymujac doskonaty poziom
ttumienia impulséw elektromagnetycznych. Opornos¢ 5,6 kOhm/m.

Zastosowane izolacje silikonowe sprawiajg, ze przewdd doskonale sprosta wymaganiom instalacji LPG/CNG

SPECYFIKACJA TECHNICZNA | CECHY PRZEWODU WIRE WOUND:

Klasa przewodu: F

Przewodnik pragdu: mieszanka ferromagne-
tyczna + zwoje drutu 50 /cm

Rodzaj izolacji: SIL/SIL + oplot

z wtékna szklanego

Srednica: 8 mm

Odpornos¢ termiczna: -50 °C - +250 °C
Dostepne kolory: niebieski, czarny
Gwarancja: 36 miesiecy

available in:

ZEWNETRZNA IZOLACJA SILIKONOWA

zapewnia:

enajwiekszy stopien ochrony przed
czynnikami zewnetrznymi takimi, jak:
dziatanie kwaséw, olejow i smaréw;

enajwyzsza odpornos¢ termiczng,
w zakresie temperatur od -50°C
do +250°C;

« odpornos¢ na przebicie do 70 000 V

SIATKA Z WLOKNA SZKLANEGO
lub TASMA NYLONOWA zwieksza
odpornos$¢ przewodu na dziatanie
czynnikéw mechaniczych

WEWNETRZNA IZOLACJA SILIKONOWA

PRZEWODNIK ELEKTRYCZNY ze stali
nierdzewnej o niskiej odpornosci
5,6 kQ/m zapewnia zaréwno doskonate
przewodzenie, jak i ttumienie
powstajacych przy rozruchu silnika
zaktdcen elektromagnetycznych

WARSTWA FERROMAGNETYCZNA
pochtaniajaca zaktécenia

WEOKNO SZKLANE zwigksza
wytrzymatos¢ mechaniczna rdzenia

zalecane do
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z PRAWIDLOWA WYMIANA przewodow zaptonowych:

W celu prawidtowego zamontowania nowej wiazki przewodoéw, prosze postepowac wedtug
nastepujacych wskazéwek:

e Upewnij sig, ze silnik jest zimny, zanim podejmiesz prébe demontazu przewodow.

® Aby zapewni¢ poprawny demontaz oraz kolejnos¢ wymiany przewodéw, zdejmuj tylko jeden
przewdd na raz, zaktadajac na jego miejsce nowy. Zaczynaj zawsze od najdtuzszego przewodu.
Numeracja przewoddéw odpowiada numeracji cylindréw. Po zamontowaniu wigzki przewodéw
numeracja powinna nastepowac w kolejnosci.

e Usun wszystkie zapinki i rozdzielacz. Chwy¢ za gumowa koncéwke przewodu, nigdy nie ciggnij
za kabel. Zdejmuj koncéwke obracajac ja dookota jej osi (unikaj uzywania kombinerek,
Srubokretéw lub jakichkolwiek innych narzedzi). Uzywajac miekkiej szmatki i alkoholu usun
zbedny smar, ktéry moze znajdowac sie na korncéwce swiecy lub na cewce zaptonowe;j.

e Pofgcz nowy przewdd ze Swiecg zaptonowa. Poprowadz przewdd poprzez wszystkie zapinki
i kanaty w kierunku rozdzielacza zaptonu lub cewki. W ten sposéb zapewnisz oryginalny
przebieg przewodu. Odpowiednie potozenie przewodu jest niezbedne, aby oming¢ ukfad
wydechowy i inne gorace obszary oraz aby unikna¢ ostrych krawedzi.

e Umies¢ koncowke przewodu nad odpowiednim zakonczeniem rozdzielacza lub cewki
i stanowczym ruchem potacz je poprzez mocne wsuniecie.

Po zamontowaniu przewodoéw zwroc¢ szczegolng uwage na prawidtowe ich zatozenie.
Prawidtowy montaz polega na wyczuwalnym "wskoczeniu" konhcéwki metalowej,
a towarzyszacy temu dzwiek jest podobny do zapinania zatrzasku.
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P2 SPOSOB MIERZENIA dtugosci przewodow
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PJ SPOSOB POLACZENIA przewodow
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W nowych ostonach w celu unikniecia uszkodzenia sprezynki zastosowano plastikowy
element zabezpieczajacy. Przy pierwszej instalacji tych oston na swiecach nalezy usuna¢
plastikowy element z ostony gumowej.
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a INSTRUKCJA przetozenia czujnika w BMW i AUDI

Stary kabel
—
1 Q Zdjac¢ czujnik ze starego przewodu. Jesli nie uda sie odkreci¢
. ! x ﬂ zadnej z oston (1) nalezy przecia¢ kabel wysokiego napiecia (2).
2 1
Nowy kabel

2. %:b::l:a Q Odkreci¢ ostone od strony koputki.

3. /' % Zatozyé czujnik.
3mm

4, Obcigé¢ ok. 3mm przewodu wraz z rdzeniem miedzianym.
o

b

5 Posmarowac¢ delikatnie koncéwke przewodu substancja
. % zmniejszejaca tarcie (olej, smar).
4—
6. E:‘7='Iﬂ D) Wkrecié zdjeta koncowke.
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